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CONTENEUR DESSICATIF ETANCHE POUR LE COND I T IONNEMENT DE PRODUITS 

SENSIBLES A L / HUMID I TE AMBIANTE 

5 

* 

Domaine de 1' invention 



1/ invention concerne un conteneur dessicatif rendu 
10 particulierement etanche k 1'humidite et destine au 
conditionnement de produits sensibles- a 1'humidite ambiante, ces 
produits pouvant etre des materiaux, se presentant sous des 
formes aussi diverses que pulv6rulentes, granuleuses, 
comprimees, en particulier pour des produits ef fervescent s, 
15 drageifies ou agglomeres, et des objets pouvant se presenter 
sous des formes diverses en particulier oblongues. 

L' invention concerne plus particulierement un conteneur 
dessicatif rendu particulierement Etanche a 1'humidite et 

20 destine au conditionnement de produits sensibles a 1'humidite 
ambiante, en particulier des medicaments, ce conteneur ayant une 
forme tubulaire, 6tant clos au moyen d'un bouchon-couvercle 
relie a la partie tubulaire par 1' interm6diaire d r une charniere 
et etant muni d'un moyen dessicatif interne et eventuellement 

25 renouvelable . 

Les materiaux sensibles a l'humidite et qui doivent etre 
conditionnes en conteneur dessicatif sont, en general, des 
produits medicamenteux, en particulier ceux ef f ervescents, 
30 qu' il est souhaitable de proteger pour que leur ef f icacite 
n'evolue pas par reaction avec la vapeur d' eau et/ou pour que 
leur integrite physique soit conservee dans le temps et que soit 
6vitee, par exemple, une evolution de leur cohesion mecanique. 

35 Les objets en particulier de forme oblongue ont une section 
sensiblement polygonale, circulaire f elliptique, allongee et 
sont utilises comme consommables . De tels objets sont notamment 
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des languettes, des « strip » tests en forme de bandelettes ou 
lamelles rigides utilis6es par exemple a des fins de diagnostic 
ou de controle dans le domaine medical, des pansements ou des 
produits alimentaires tels que des chewing-gums, des cure-dents, 
5 batonnets ou autres. 

Pour des raisons 6videntes, en particulier d' hygiene, mais aussi 
afin d'eviter toute degradation et ainsi ameliorer la duree de 
conservation des produits, ceux-ci sont places & l'abri des 
10 attaques physico-chimiques resultant du niveau d' humidite 
relative, mais aussi de la lumiere, en particulier des rayons UV 
et autres substances chimiques, ou encore des degradations par 
effet mecanique. 




1/ 6tablissement de l'etat de la technique revele 1' existence de 
nombreux conteneurs dessicatifs destines a recevoir et a 

20 contenir des produits sensibles a 1' humidity ambiante dont ils 
doivent etre proteges par la creation d'une atmosphere ambiante 
interne la plus seche possible, pour eviter a ces produits une 
reprise d' humidite qui pourrait reagir avec lesdits produits ou 
provoquer leur fragilite mecanique au choc, ou leur delitage ou 

25 leur desagregation dans le conteneur par absorption d' humidite 
ambiante . 

Les produits particulierement sensibles a 1' humidite ambiante 
sont nombreux et peuvent etre plus pr6cis6ment des materiaux 

30 medicamenteux ou des objets de tests dont ceux plus precisement 
ayant une sensibilite particuliere a l f humidite e.t qui se 
presentent sous des formes pulverulentes ou sous des formes plus 
elaborees telles que des granules, des comprimes, des pastilles, 
des objets de forme oblongues tels que des bandes pour tests ou 

35 autres. 
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Ces conteneurs dessicatifs et etanches pour le stockage de 
produits sensibles a 1' humidity ambiante sont generalement de 
forme tubulaire, sont clos par un bouchon ou couvercle amovible 
rendu solidaire ou non de la partie tubulaire par 
1' intermediaire d' un moyen de solidarisation tel qu'une liaison 
par une lame etroite en un materiau polymere identique k celui 
du conteneur et du bouchon, et sont munis de moyens dessicatifs 
internes qui sont realises au moyen d'une composition polymere 
thermoplastique dessicative, places a l'interieur des conteneurs 
sur la surface interne du. fond du tube et/ou sur la surface 
interne de la paroi laterale du tube, sous la forme d' un insert 
ou d'un revetement ou encore sous la forme d'un materiau 
granuleux dessicatif place dans un logement particulier sur la 
surface interne du bouchon. 

Tous ces moyens dessicatifs sont implantes separement ou 
simultanement pour augmenter l'efficacit6 de leur action 
deshydratante par un effet de masse. 

# 

Ces conteneurs sont formes : 

■ d'une enveloppe tubulaire munie d'un fond & l'une des 
extremites, 1' autre extremite etant ouverte pour permettre le 
remplissage de ladite enveloppe , 

■ et d'un moyen de fermeture qui peut etre un bouchon amovible 
s'emboitant dans 1' extremite ouverte de ladite enveloppe 
tubulaire, ou encore un couvercle-bouchon s'emboitant 
egalement dans ladite extremity ouverte, mais reli6 k 
1' enveloppe tubulaire par une liaison souple telle qu'une lame 
etroite en polymere faisant office de charniere. 

Tous ces conteneurs et leurs bouchons ou couvercles-bouchons 
amovibles ou lies sont realises au moyen de compositions 
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polymeres thermo-plastiques selon les techniques bien connues de 
la plasturgie. 



Des conteneurs dessicatifs pour le conditionnement de materiaux 
et/ou objets sensibles a 1'humidite ambiante sont d6crits dans 
l'etat de la technique et se distinguent essentiellement les uns 
des autres par les moyens dessicatifs mis en ceuvre dans lesdits 
conteneurs et par la structure du moyen de fermeture du 
conteneur. 

Selon un premier type de conteneur dessicatif issu de l'etat de 
la technique , le conteneur est forme d'une enveloppe tubulaire 
ouverte £ 1'une de ses extremites pour donner acces a la zone 
receptacle , cette enveloppe tubulaire ouverte etant close apres 
son remplissage par un bouchon-couvercle (de type femelle) rendu 
solidaire de 1' enveloppe par un moyen constitue d'une lame 
etroite de liaison en materiau polymere. 

Un premier document (EP0824,480) d6crit un tel conteneur 
dessicatif comprenant : 

■ une enveloppe tubulaire en materiau polymere 
thermoplastique munie d'un fond k 1'une de ses extr6mites 
et ouverte a 1' autre extremite qui recouvre, en position 
fermee, la parol de 1' extremite ouverte de 1' enveloppe, 

■ d'un couvercle, de type femelle, a jupe descendante, qui 
recouvre, en position fermee, 1' extremite ouverte de 
1' enveloppe, l'etancheite etant susceptible d'etre assuree 
par le contact de la surface interne de la jupe avec la 
surface externe de 1' extremite ouverte de 1' enveloppe 
tubulaire, ledit couvercle etant realist dans le meme 
materiau polymere thermoplastique que 1' enveloppe et 
raccorde a 1' enveloppe au moyen d'un lien fait d'une lame 
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etroite en polymere, 1'enveloppe, le couvercle et le lien 
entre le couvercle et 1'enveloppe etant une seule pi^ce, 
realisee au cours d'une seule operation de plasturgie, par 
injection-moulage par exemple, 

5 

■ d'un insert dessicatif form£ d'un materiau polymere 
thermoplastique charg6 de materiaux dessicatif s, en un 
polymere autre que celui formant 1'enveloppe, le couvercle 
et le lien entre 1'enveloppe et le couvercle, cet insert 

10 pouvant occuper le fond de 1'enveloppe tubulaire ou bien 

recouvrir simultanement le fond et la paroi interne de 
ladite enveloppe. 

Toutefois, ce type de. conteneur ne semble pas pouvoir assurer 
15 une dessication rapide et permanente des materiaux conditionnes 
a proteger car : 

■ a chaque ouverture du conteneur pour extraire une partie 
des materiaux conditionnes, par exemple une pilule, un 

20 cachet, un « strip », l'air ambiant externe charge de son 

humidite relative penetre dans 1'enveloppe. Le couvercle 
etant referme, le volume d' air ambiant humide piege occupe 
l'espace libre entre le couvercle referme et la couche 
superieure des materiaux conditionnes sensibles a 

25 1' humidite. Or, quand 1'enveloppe- est pleine de ces 

materiaux conditionnes sensibles a 1' humidite, lesdits 
materiaux recouvrent des zones munies du polymere 
thermoplastique dessicatif en constituant un 6cran, 
freinant, voire empechant l'echange entre le materiau 

30 polymere thermoplastique dessicatif et le volume d' air 

ambiant humide enclos dans 1'enveloppe ; c'est pourquoi 
1' absorption d' humidite se fait pref erentiellement par les 
materiaux conditionnes sensibles a 1' humidite car ils sont 
au contact direct de la vapeur d' eau naturellement presente 
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dans le volume d' air ambiant present dans le conteneur 
apr6s son ouverture et sa fermeture, 

■ le couvercle n'est pas particulierement adapts a la 
5 creation d'6tanch6ite renforc^e entre 1' inter ieur et 

l'ext^rieur du conteneur, de par sa architecture meme, mais 
egalement de par son moyen de liaison souple avec 
1' enveloppe, qui ne permet pas de positionner le couvercle 
au moment de sa fermeture en raison de cette grande 
10 souplesse du moyen de liaison et des lors, de 1' absence 

d'une rigidite mecanique suffisante aussi bien 
longitudinalement que lat6ralement , necessaire au guidage 
dudit couvercle au moment de sa fermeture. 



15 

Selon un autre type de conteneur dessicatif issu de l'etat de la 
technique, le conteneur est forme d'une enveloppe tubulaire 
fermee a une des extremites et ouverte a 1' autre, cette 
ouverture etant close apres remplissage de 1' enveloppe par un 
20 bouchon amovible de type male. 

Un document (EP 0454 967) decrit un tel conteneur dessicatif 
constitue : 

25 ■ d'une enveloppe tubulaire en materiau polymere 

thermoplastique munie d'un fond a l'une de ses extremites 
et ouverte a 1' autre extremity, dont les surfaces internes 
du fond et de la paroi laterale de ladite enveloppe sont 
revetues d'une composition polymere dessicative 

30 deshydratante form£e d'un melange d'un polymere 

thermoplastique et d'une charge deshydratante pulverulente 
incorpor6e, 

■ d'un bouchon amovible <§galement en materiau polymere 
*5 thermoplastique de type male, a jupe descendante, qui, une 
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fois en position fermee, est susceptible d' etablir 
l'etancheite interne du conteneur par le contact de la 
surface externe de la jupe du bouchon avec la surface 
interne de l'enveloppe, 

5 

■ ce bouchon amovible est forme d'un fond associe a la jupe 
precedemment evoquee qui, l'un et 1' autre, d61imitent une 
cavit6 pouvant recevoir un insert realise au moyen de la 
composition polymere dessicative, formee du melange d'un 
10 materiau polymere thermoplastique et d'un materiau 

dessicatif pulverulent, cet insert pouvant etre une 
pastille adherente a la surface interne du fond du bouchon 
ou bien un insert de forme complexe, constitute par des 
surfaces cylindriques ou des parties de surfaces 

■ 

15 cylindriques coaxiales au bouchon, 

Mais ce type de conteneur ne semble pas pouvoir mieux assurer 
une dessiccation rapide, permanente et la plus complete possible 
des materiaux sensibles a l'humidite et conditionnes dans ce 
20 conteneur pour y etre deshydrate et protege. 

En effet, a chaque ouverture du conteneur se produit le 
phenomene precedemment evoque de 1' introduction d'un volume 
gazeux charge dont le taux d'humidite relative est superieur au 
25 taux d'humidite relative devant regner a l'interieur du 
conteneur . 

Comme dans le cas du premier document cite, le phenomene deja 
expose se reproduit & l'identique quand le bouchon amovible 

30 n' est pas muni d'un insert dessicatif. Mais, quand le bouchon 
amovible est muni d'un insert dessicatif, la cinetique 
d' absorption de l'humidite introduite dans le conteneur, par un 
cycle d' ouverture/f ermeture, est amelioree, mais il semble que 
le temps necessaire pour atteindre le niveau d'humidite relative 

35 le plus faible possible a l'interieur du conteneur soit encore 
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trop long et que ce phenomene soit la consequence a la fois 
d'une capacite d' 6tancheite insuffisante du bouchon amovible de 
type male, et de la faible cin§tique d' absorption de l'insert 
dessicatif realise au moyen d'une composition polymere 
5 dessicative. 

Le bouchon ne semble pas particulierement adapte a la creation 
d'une 6tancheite interne renforcee a l'humidite, en raison 
vraisemblablement de ph^nomenes de fuites de l'exterieur vers 
10 1' interieur du conteneur, meme de tres faible debit, liee k des 
variations de pression entre l'exterieur et 1' interieur du tube, 
flux humide qui est capte a la fois par 1' insert deshydratant du 
bouchon amovible, mais aussi par les materiaux sensibles a 
l'humidite conditionnes dans le conteneur. 

15 

Un autre document (GB 248,223) decrit un bouchon amovible 
dessicatif, de type male, pour la fermeture d'un conteneur forme 
d'une enveloppe fermee a l'une des extremites et ouverte a 
1' autre. 

20 

Ce bouchon amovible est constitue d'un fond associe a deux jupes 
peripheriques, l'une externe et 1' autre interne, formant entre 
elles et le fond ■ associe une gorge pouvant recevoir le bord 
peripherique de 1'extremite ouverte de 1' enveloppe. 

25 

Ce bouchon amovible est muni d'une cavite delimitee par son fond 
et la jupe peripherique interne, cavite qui peut recevoir un 
insert realise au moyen d'une composition dessicative. 

■ * 

30 Toutefois, ce type de bouchon amovible apparait rudiment aire et 
inapte ci fournir une amelioration technologique, car 
l'etancheite entre le bouchon et le bord peripherique de 
1' enveloppe a obturer est tres sommaire et sensee etre realisee 
au moyen d'un joint plat annulaire place sur le fond plan du 

35 bouchon, tandis que les jupes internes et externes du bouchon 
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qui ne sont pas au contact des parois internes et externes de 
1' extremity ouverte du conteneur a obturer, n'ont aucune action 
d' etancheite, mais seulement, pour la jupe externe, une action 
d' encliquetage dudit bouchon sur une excroissance annulaire 
5 externe a 1' enveloppe du conteneur cr6ee pour provoquer ledit 
encliquetage . 

Selon un autre type de conteneur dessicatif issu de l'etat de la 
technique, le conteneur est forme d'une enveloppe tubulaire 

10 ouverte k l'une de ses extremites pour donner acces & la zone 
receptacle, cette enveloppe tubulaire ouverte etant fermee apres 
remplissage par un couvercle-bouchon de type male, reli6 £ 
l'enveloppe tubulaire par un moyen mecanique compost d'une 
couronne cerclant a force l'enveloppe tubulaire et d'une lame 

15 etroite de liaison entre le couvercle bouchon et la couronne. 

Un document (US P 4,934,556) decrit un tel conteneur dessicatif, 
comportant : 

20 

■ une enveloppe tubulaire en materiau polymere 
thermoplastique munie d' un fond a l'une de ses extremites 
et ouverte a 1' autre extremite, servant de receptacle aux 
materiaux a conditionner, 

25 

■ un couvercle-bouchon appartenant a un ensemble forme d'une 
couronne de cerclage a force de l'enveloppe, d'un temoin 
d' inviolability, a dechirer, reliant la couronne de 
cerclage a la peripherie externe du bouchon et d'une lame 

30 etroite de liaison entre le couvercle-bouchon et ladite 

couronne . 

Le couvercle-bouchon de type male est forme d'un fond et d'une 
jupe peripherique qui delimitent une cavite pouvant recevoir une 
35 reserve d'un agent dessicatif pulverulent, non integre dans une 
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matrice polymere, et des lors en contact direct avec le milieu 
gazeux interne a deshydrater. 



Ce type de conteneur dessicatif pour le conditionnement de 
produits sensibles k l'humidite presente egalement des 
incertitudes quant a sa capacite k assurer une dessiccation 
rapide et complete desdits produits lors de l'ouverture- 
f ermeture dudit conteneur de conditionnement . Cet etat de fait 
semble : 

■ etre la consequence d'une insuffisante etancheite entre le 
couvercle-bouchon de type male et 1'enveloppe tubulaire, 
1' architecture dudit bouchon-couvercle ne paraissant pas 
etre suffisamment adaptee a une recherche de 1' etancheite 
du conteneur quand peuvent se produire des echanges 
externe-interne de volumes gazeux charges d'humidite qu'il 
est important de deshydrater rapidement, 

■ egalement etre, au moins pour partie, la consequence du 
moyen de liaison souple entre le couvercle-bouchon et la 
couronne cerclant a force 1'enveloppe, ce moyen qui est une 
lame etroite en materiau polymere ne permettant pas un 
positionnement adequat a la bonne f ermeture de 1'enveloppe 
par absence de son guidage prealable a ladite f ermeture. 

Un autre document (GB 812,580) decrit un dispositif de f ermeture 
d'un conteneur (en particulier une bouteille) , qui ne peut etre 
dessicatif compose d'un bouchon-couvercle, d'un moyen de 
fixation peripherique sur 1' embouchure du conteneur a obturer et 
d'une charniere-f ilm entre le bouchon-couvercle et le moyen de 
fixation peripherique du dispositif, le bouchon-couvercle et le 
moyen de fixation etant solidarises par une languette de 
securite eliminee k la premiere ouverture. 



10 



WO 2005/012131 PCT/FR2004/002042 

Le dispositif de fermeture est muni de deux jupes p6ripheriques 
formant une gorge , recouvrant 1 ' embouchure du conteneur. 

La jupe externe destin6e a recouvrir la surface externe de 
5 l'enveloppe du conteneur se compose de trois parties : 

l'enveloppe haute formant la jupe peripherique externe du 
bouchon-couvercle ; 

une autre partie basse formant le moyen peripherique de 
10 la fixation externe sur 1' embouchure du recipient ; 

la partie mediane qui est formee de la languette 
peripherique de securite, 61iminee a la premiere 
ouverture, a 1' exception de la zone de connexion formant 
la charniere film entre la partie haute et la partie 
15 basse. 

Dans les cas ou le dispositif est destine a la fermeture d'une 
bouteille, la partie haute de la jupe peripherique externe est 
munie d' un joint peripherique epousant la forme de la section de 
20 1' embouchure de la bouteille. 

La jupe interne de type cylindrique ou tronconique, selon le 
recipient a obturer, est munie dans sa partie basse d' un joint 
peripherique k section triangulaire qui vient en contact de la 
25 surface interne de 1' embouchure du conteneur lors de 
1' obturation. 

Toutefois, ce type de dispositif ne semble pas pouvoir assurer 
une etancheite renforcee, ni pouvoir s' adapter a un conteneur 
30 dessicatif pour le conditionnement de materiaux et/ou objets 
sensibles a l'humidite ambiante, car le bouchon-couvercle n' est 
pas adapte k la creation d' etancheite renforcee entre 
l'interieur et l'ext§rieur du conteneur, de par son 
architecture, puisque la jupe interne du bouchon n'est au 
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contact de la surface interne de 1' embouchure du conteneur que 
par le joint peripherique triangulaire qui intervient par un 
contact tangentiel et non par contact de surface a surface. 

De fait, il apparait dans ce dispositif un espace annulaire 
interne compl&tement libre et non etanche se developpant entre 
le joint triangulaire et le contact tangentiel peripherique du 
fond de gorge avec 1 ' embouchure du conteneur. 

Ainsi, l'etancheite ne peut etre assuree que par un contact du 
type surface a surface entre la seule surface interne de la jupe 
externe du bouchon et la surface externe de 1' embouchure du 
conteneur, ce type de contact etant insuffisant pour permettre 
une etancheite renforcee car trop sensible a une sollicitation 
mecanique externe qui peut creer des ph6nomenes de fuite gazeuse 
par deformation dudit dispositif. 

Ainsi, il apparait qu'aucun des conteneurs dessicatifs de l'etat 
de la technique ne donne des resultats suffisamment 
satisf aisants pour conditionner dans les meilleures conditions 
des produits sensibles k l'humidite relative. 

Ob jectif s de 1 1 invention 

De nombreux objectifs sont des lors assignes au conteneur 
dessicatif selon 1' invention, de telle sorte qu' il puisse 
61iminer au mieux les inconvenients precites et qu' il apporte 
des solutions amenagees et amelior6es par rapport aux divers 
moyens mis en oeuvre dans les conteneurs dessicatifs decrits dans 
l'6tat de la technique. 

Un premier objet de 1' invention est de realiser un conteneur 
dessicatif clos par un moyen d' obturation dont 1' architecture 
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nouvelle assure une etancheite renforcee entre ledit moyen 
d' obturation et l'enveloppe tubulaire. 

Un autre objet de 1' invention est de realiser un conteneur 
5 dessicatif clos par un moyen d' obturation a etancheite renforcee 
ayant une cinetique d' adsorption de la vapeur d' eau presente 
dans ledit conteneur, superieure a celle constate dans l'etat de 
la technique , c'est-a-dire ayant une plus grande capacite & 
adsorber l'exc^s d'humidite qui se cr6e lors de l'ouverture et 
10 de la fermeture du conteneur dessicatif, pour empecher les 
produits conditionnes sensibles a 1' humidity d' adsorber tout ou 
partie de cet exces d'humidite. 

Un autre objet de 1' invention est de realiser un conteneur 
15 dessicatif clos par un moyen d' obturation a etancheite renforcee 
ayant la capacite de maintenir a un niveau faible et 
relativement constant le taux d' humidity relative interne au 
conteneur dessicatif, en dehors des cycles 

d' ouverture/ fermeture, pour proteger au mieux les produits 
20 conditionnes, sensibles a l'humidite. 

Un autre objet de 1' invention est de realiser un conteneur 
dessicatif clos par un moyen d' obturation k etancheite renforcee 

* 

dont le moyen d' obturation est lie au conteneur par un moyen de 
25 liaison ayant capacite a faciliter et a guider la fermeture du 
moyen d' obturation pour que cette fermeture soit 
particulierement <§tanche a tout echange gazeux de l'exterieur 
vers l'interieur du conteneur dessicatif. 



30 



Soxnmaxre de 1 * invention 



Tous les objectifs enonc6s prec6demment peuvent etre atteints 
par le conteneur dessicatif, objet de 1' invention, pour 
35 conditionner les produits fagonnes ou non, sensibles a 
1' humidite ambiante . 
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Selon 1' invention, le conteneur, dessicatif, a etanchfeite 
renforcee, realise en mat^riaux polymeres thermoplastiques, pour 
le conditionnement de produits sensibles a l'humidite ambiante, 
se presentant sous des formes fagonnees ou non, qui se 
composent : 

■ d'une enveloppe tubulaire, fermee a l'une de ses extremites 
par un fond et ouverte a 1' autre extremite, pour en former 
1' embouchure constituant la zone de conditionnement des 
produits , 

■ d'un moyen d' obturation de 1' embouchure de 1/ extremite 
ouverte de 1' enveloppe tubulaire, 

■ d'un moyen de liaison place entre le moyen d' obturation et 
1' enveloppe tubulaire, 

■ d'un moyen de conditionnement d'un agent dessicatif place 
sur la face interne du moyen d' obturation, 

se caracterise en ce que : 

a) une butee peripherique externe du type collerette est creee 
a proximite de 1' extremite ouverte de 1' enveloppe tubulaire 
sur laquelle vient reposer le moyen d' obturation en 
position fermee, 

b) le moyen d' obturation de 1' extremity ouverte de 1' enveloppe 
tubulaire est un bouchon-couvercle coaxial a 1' enveloppe se 
composant d'une paroi d' extremite superieure constituant le 
couvercle et de deux parois peripheriques tubulaires 
concentriques a l'axe du couvercle formant entre elles une 
gorge peripherique profonde dont les parois sont 
distanciees l'une de 1' autre pour recouvrir, quand ledit 
moyen d' obturation est ferme, la paroi peripherique de 
1' extremite ouverte de 1' enveloppe tubulaire jusqu'a la 
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butee p^ripherique, et pour que s'etablisse un contact 
6tanche et intime entre : 



■ le fond de la gorge et le rebord peripherique de 1'extremite 
ouverte de l'enveloppe tubulaire, 

5 ■ la surface interne de la paroi concentrique interne de ladite 
gorge et la surface interne de 1'extremite ouverte de 
l f enveloppe tubulaire, 

■ la surface interne de la paroi concentrique externe de la 
gorge et la surface externe de l'extremite ouverte de 

10 l'enveloppe tubulaire, 

c) le moyen de liaison entre l'enveloppe tubulaire et le 

moyen d' obturation est une charniere mecanique 

pr6f erentiellement demontable , assurant la precision de la 
15 fermeture. 

Description detaillee de 1 1 invention 

20 Le probleme latent constate au cours de l'emploi de conteneurs 
dessicatifs conditionnant des produits sensibles a l'humidite 
ambiante est lie a : 

■ la capacite plus ou moins rapide a faire adsorber l'humidite 
25 ambiante regnant a l'interieur du conteneur, par 1' agent 

deshydratant, lors de cycles d' ouverture/f ermeture du 
conteneur et 

■ l'efficacite du moyen d' obturation en terme d' etancheitd entre 
les cycles d r ouverture/f ermeture a frequence longue, pour 

30 empecher des ^changes gaz/gaz entre l'interieur et l'exterieur 

du conteneur clos qui pourrait provoquer une evolution du taux 
d'humidite relative regnant a l'interieur du conteneur. 
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Ce probl^me latent trouve une solution dans le conteneur 
dessicatif selon 1' invention grace a une combinaison nouvelle de 
moyens connus ou non connus traitant : 

5 ■ d'abord du renf orcement de l'etanch6ite du conteneur clos par 
la creation d' un moyen d' obturation a architecture 
particuliere, guide par une charniere mecanique demontable 
lors de cycles d' ouverture/f ermeture, et stabilisee en fin de 
course par la butee peripherique externe, 

10 ■ puis de la cinetique d' adsorption de l'humidite relative 
interne (qui est augmentee) par le choix judicieux de l f agent 
dessicatif et de. sa position au sein du conteneur. 

Selon 1' invention, le renf orcement de l'etancheite entre 
15 l'enveloppe et le moyen d' obturation en position fermee est 
realise par une nouvelle architecture dudit moyen d' obturation. 

Le moyen d' obturation cre6 pour le conteneur dessicatif selon 
1' invention n'est ni de * type femelle, ni de type male, comme le 

20 preconise l'etat de la technique, mais se distingue fortement de 
1'etat de la technique par le fait que sa nouvelle architecture 
lui assure quatre zones peripheriques de contact intime avec 
l'enveloppe tubulaire constituant le receptacle a clore du 
conteneur dessicatif, ces quatre zones de contact peripherique 

25 intime, de type surface & surface, formant quatre barrieres 
agissant en renfort mutuel dans l'obtention du renf orcement de 
1' etancheite . 

Pour ce faire, le moyen d' obturation choisi est du type bouchon- 
30 couvercle, comportant une paroi d' extr6mite superieure ayant une 
section adaptee & celle de l'enveloppe tubulaire qu'elle doit 
clore. Cette paroi d' extremite superieure est munie de deux 
parois, formant jupes, l'une dite externe et 1' autre dite 
interne, qui sont peripheriques et tubulaires, concent riques et 
35 coaxiales a l'enveloppe tubulaire, et qui forment une gorge 
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peripherique profonde ciont le fond est la face interne de la 
paroi d' extremite superieure. 

Lorsque le moyen d' obturation est en position fermee, la paroi 
5 peripheriques de 1' extremite ouverte de l'enveloppe tubulaire 
est recouverte par la gorge peripherique profonde selon quatre 
zones de contact peripherique intime du type surface k surface 
assurant une etancheit£ renforcee grace a leurs actions 
individuelles qui se completent mutuellement . 

10 

> La premiere zone de contact peripherique intime d'etancheite 
du type surface a surface, qui constitue une barri&re 
d' etancheite, est etablie entre la face interne de la paroi 
externe de la gorge peripherique profonde et la face externe de 

15 la paroi de 1' extremite ouverte de l'enveloppe tubulaire, la 
paroi externe de la gorge etant situee geometriquement sur la 
paroi d' extremite superieure du bouchon-couvercle de telle sorte 
que le contact quasi surface a surface soit total, intime et 
immediat a la fermeture. 

20 

> La deuxieme zone de contact peripherique intime d' etancheite 
du type surface a surface qui constitue une autre barriere 
d' etancheite est creee entre le fond de la gorge profonde et le 
rebord peripherique de 1' extremity ouverte de l'enveloppe 

25 tubulaire d' une maniere telle que le contact entre ledit fond de 
la gorge et le rebord peripherique soit egalement total, intime 
et immediat k la fermeture. 

Le fond de la gorge peut avoir la meme section que la section du 
30 rebord peripherique de 1' extremite ouverte de l'enveloppe. . 

Selon 1' invention, le rebord peripherique de l f extremite ouverte 
de l'enveloppe peut etre : 

- dans le prolongement de l'enveloppe tubulaire, 



17 



WO 2005/012131 PCT/FR2004/002042 

- ou debordant de 1' extremite ouverte de l'enveloppe 
tubulaire de maniere interne et/ou externe. 

Que le rebord peripherique de 1' extremite ouverte de l'enveloppe 
5 soit dans le prolongement ou debordant externe et/ou interne de 
ladite enveloppe, la section dudit rebord peripherique peut etre 
& angles vifs, ou peut etre en arc de cercle, du type 
hemicirculaire ou superieur a 1' hemicirculaire . 

* 

10 De plus, la distance entre lesdites parois internes et externes 
de la gorge profonde est determinee par l'epaisseur de la paroi 
de l'enveloppe tubulaire : cette distance inter-parois peut etre 
egale ou tres leg&rement superieure a l'epaisseur de ladite 
enveloppe . 

15 

D6s lors f la distance entre lesdites parois tubulaires 
concentriques du bouchon-couvercle oblige a un passage 
legerement en force du rebord peripherique de 1' extremite 
ouverte de l'enveloppe quand s'effectue la manoeuvre de fermeture 
20 du bouchon-couvercle . 

> La troisieme zone de contact peripherique intime d' etancheite, 
du type surface a surface, qui constitue aussi une barriere 
d' etancheite, est etablie entre la surface interne de la paroi 

25 interne de la gorge peripherique profonde et la surface interne 
de la paroi de 1' extremite ouverte de l'enveloppe tubulaire, la 
surface interne de la paroi peripherique interne de ladite gorge 
etant la surface mise en contact, selon un type surface a 
surface, avec la surface interne correspondante de la paroi de 

30 1' extremite ouverte de l'enveloppe tubulaire. La surface de 
contact etanche ainsi cre6e est peripherique, et peut avoir 
1' aspect d'une bande pouvant avoir une hauteur allant de 
1' extremite basse de la paroi interne de la gorge jusqu'au fond 
de la gorge. 

35 



18 



WO 2005/012131 PCT/FR2004/002042 

II a, en effet, pu etre observe que, lorsque ce type 
d' etancheite surface a surface precite est cr6e a l'int^rieur de 
l'enveloppe tubulaire au niveau de son extremite ouverte, un 
effort mecanique, meme leger, porte sur le bouchon-couvercle, 
5 dans le sens de l'ouverture dudit bouchon mais sans provoquer 
cette ouverture, entraine un renf orcement de 1' etancheite par le 
plaquage renforce de la paroi peripherique interne de la gorge 
sur la surface interne de l'ext remit e ouverte de l'enveloppe. 

10 Dans le cas contraire, ou ce type d' etancheite surface a surface 
est cree a l'exterieur de l'enveloppe tubulaire, la 
sollicitation mecanique meme faible du bouchon-couvercle 
entraine une amorce de separation entre la paroi externe de la 
gorge peripherique profonde et la surface externe de 1' extremite 

15 ouverte de l'enveloppe tubulaire, en provoquant une perte 
d' etancheite par la creation d'une fuite gazeuse entre 
l'interieur et l'exterieur de l'enveloppe de conditionnement . 

Cette troisieme zone de contact intime d' etancheite du type 
20 surface a surface, propre & 1' invention, est d'autant plus 
efficace que la paroi interne de la gorge peripherique profonde 
a une hauteur au moins 6gale et pref erentiellement superieure a 
celle de la paroi externe de la gorge peripherique profonde, 

25 Pour renforcer encore 1' etancheite du type surface a surface 
entre la surface interne de la paroi peripherique interne de la 
gorge et la surface interne de 1' extremite ouverte de 
l'enveloppe tubulaire, la surface interne de la paroi de la 
gorge est munie d'une excroissance peripherique de type 

30 annulaire qui peut s' engager dans une gorge peripherique 
correspondante placee sur la paroi interne de 1' extremite 
ouverte de l'enveloppe et qui complete encore le renf orcement de 
1' etancheite du dispositif interne a l'enveloppe tubulaire. 
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Ainsi, cette architecture du bouchon-couvercle a gorge 
peripherique profonde permet un recouvrement etanche en trois 
zones peripheriques de contact surface a surface de l'extremite 
ouverte de l'enveloppe tubulaire, car la distance entre les deux 
parois externe et interne de la gorge peripherique est 
determinee par l'epaisseur de la paroi de l'extremite ouverte de 
l'enveloppe tubulaire que ladite gorge doit recouvrir. Le 
contact intime surface a surface, lors de la fermeture du 
bouchon-couvercle, s'etablit par glissement d' une paroi sur 
1' autre. 

La profondeur de la gorge, pour etre particulierement efficace, 
est choisie dans un intervalle representant 45 % a 95 % de 
l'epaisseur du bouchon-couvercle mesuree sur la paroi 
peripherique externe de ladite gorge. 

> La quatrieme zone de contact peripherique intime d' etancheite 
du type surface a surface qui constitue une autre barriere 
d' etancheite est creee par le contact du bord inferieur plan de 
la paroi externe de la gorge avec la platine de la butee 
peripherique externe. Cette butee peripherique est placee a une 
distance de l'extremite ouverte de l'enveloppe telle que le bord 
inferieur plan de ladite paroi externe de la gorge arrive au 
contact de la platine de la butee, ce contact surface a surface 
constituant une barriere d' etancheite. 

* 

Pour faciliter la manoeuvre ouverture et de fermeture du 
bouchon-couvercle, le bord inferieur plan de la paroi externe de 
la gorge peut etre prolonge d'une visiere de prehension. 

Pour maintenir le bouchon-couvercle en position fermee, la face 
interne de la paroi externe de la gorge et la face externe de la 
paroi externe de l'enveloppe tubulaire sont munies d'un moyen 
d' encliquetage, necessitant un effort mecanique aussi bien pour 
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achever la fermeture du bouchon-couvercle k etancheite renforcee 
que pour assurer son ouverture. 



Selon 1' invention, le renf orcement de 1' etancheite entre 
5 l'enveloppe tubulaire du conteneur et le moyen d' obturation en 
position fermee peut etre 6galement renforce par ■ la presence, 
entre l'enveloppe tubulaire et le moyen d' obturation, d'un moyen 
de liaison du type charniere mecanique, relativement rigide, 
pref erentiellement demontable . 

10 

La charniere mecanique rigide selon 1' invention, 
pref erentiellement demontable., est formee de deux parties, l'une 
integree & l'enveloppe tubulaire, 1' autre integree au moyen 
d' obturation a etancheite renforcee. 

15 

La partie de la charniere integree & l'enveloppe tubulaire, dite 
partie male, se compose de deux plaques-potences, par exemple en 
forme d'oreille, situees sur la face externe de l'enveloppe 
tubulaire, et a proximite de l'extrernite ouverte de ladite 
20 enveloppe, pour permettre le montage de la partie femelle et son 
f onctionnement . Ces deux plaques-potences sont reliees entre 
elles par un axe de rotation, dont les extremites peuvent 
depasser au-delA desdites plaques-potences. 

25 La partie de la charniere integree au moyen d' obturation a 
etancheite renforcee dite partie femelle, se compose : 

■ de deux plaques-potences, eventuellement munies chacune d'un 
orifice dans le cas ou l'axe de rotation de la partie de la 

30 charniere integree & l'enveloppe tubulaire depasse en longueur 

1'intervalle entre les plaques-potences porteuses dudit axe, 
ces deux plaques-potences eventuellement munies d' orifices 
etant placees a une distance telle l'une de 1' autre qu' elles 
puissent encadrer les plaques-potences porteuses de l'axe de 

35 rotation, 
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■ d'une gorge profonde, externe a la gorge periph6rique profonde 
du moyen d' obturation, destin^e a recevoir 1'axe de rotation, 
d'une longueur au plus egale a l'espace existant entre les 
5 faces internes des plaques-potences porteuses dudit axe. 

Au montage du moyen d' obturation sur 1'enveloppe tubulaire du 
conteneur dessicatif selon 1' invention, la gorge de la partie 
dite femelle de la charniere s'emboite sur l'axe port6 par les 
10 plaques-potences de la partie dite male de la charni&re, et les 
orifices des .plaques-potences de la partie dite femelle de la 
charniere regoivent les extremites depassantes de l'axe de 
rotation, quand elles existent, assurant ainsi un excellent 
f onctionnement autour de l'axe du moyen d' obturation. 

15 

Un tel type de charniere mecanique, pref erentiellement 
demontable, assure le meilleur f onctionnement a la fermeture (de 
meme qu'a l'ouverture) de la mise en place du bouchon-couvercle 
sur 1'enveloppe au moyen d'un seul doigt de la main tenant le 

20 conteneur, grace a un guidage mecanique parfait dudit bouchon- 
couvercle, ne necessitant, pour achever la fermeture, qu'une 
pression verticale du haut vers le bas, qui provoque 
1' encliquetage du bouchon-couvercle. II faut preciser que, selon 
l'6tat de la technique, les bouchons amovibles ou les bouchons- 

25 couvercles lies par des moyens souples a 1'enveloppe tubulaire, 
necessitent, pour leur fermeture ou leur ouverture, 1' usage des 
deux mains. 

Un tel type de charniere mecanique, dite charniere de precision 
30 pour la fermeture d'un conteneur dessicatif, cree et renforce 
l'etancheite dudit conteneur puisque ce type de charniere 
mecanique guide le bouchon-couvercle jusqu'a sa fermeture 
complete en assurant la creation des quatre contacts etanches et 
peripheriques de type surface a surface precedemment evoques, et 
35 en 6tablissant ainsi quatre barrieres d' etancheit6 . 
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Enfin, pour que le conteneur dessicatif selon 1' invention soit 
trds ef ficacement dessicatif, le choix de 1' agent dessicatif et 
de son implantation dans le conteneur dessicatif sont absolument 
determinant - 

Selon 1' invention, 1' agent dessicatif mis en oeuvre dans le 
conteneur dessicatif est choisi dans le groupe constitue par les 
gels de silice, les tamis moleculaires se presentant 'sous une 
forme pulvdrulente ou deposes sur un support pulverulent. 

Selon 1' invention egalement, 1' agent dessicatif est 
pref erentiellement place dans un logement approprie, 
pref erentiellement de type tubulaire, situe sur la face interne 
du moyen d' obturation, ledit logement etant clos par un moyen de 
fermeture non etanche a l'humidite ambiante pour assurer la 
dessiccation rapide des produits sensibles a l'humidite et 
conditionnes dans le conteneur dessicatif. 

Le conteneur dessicatif selon 1' invention est realise par des 
methodes de la plasturgie adaptees a sa realisation au moyen de 
materiaux qui sont des polymeres et/ou copolymeres 
thermoplastiques tels que par exemples les polyethylenes (PE) , 
les polypropylenes (PP) , les copolymeres d' 6thyl6ne/propylene et 
leurs melanges, les polyamides (PA) , les polystyrenes (PS) , les 
copolymeres d' acrylonitrile-butadiene-styrdne .(ABS) , les 
copolymeres de styr&ne-acrylonitrile (SAN) , les 

polyvinylchlorures (PVC) , les polycarbonates (PC), les 
polymethacrylate de methyl (PMMA) , les polyethylenet6rephtalates 
(PET), mis en oeuvre seuls ou en melange selon leur 
compatibilite . 

A ces polymeres et/ou copolymeres peut etre associe pour la 
realisation du conteneur dessicatif et selon les 
caract6ristiques mecaniques souhaitees pour ledit conteneur, au 
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moins un 61astom6re thermoplastique d' origine naturelle ou 
synthetique. Le ou les elastomeres mis en ceuvre peuvent etre 
choisis preferentiellement dans le groupe constitu6 par des 
61astom6res de type caoutchoucs naturels, caoutchouc 

5 synthetique, en particulier les caoutchoucs de monoolef ines, 
tels que, par exemple, les polymeres d' isobutylene/isoprene, 
6thylene-ac6tate de vinyle (EVA) , ethylene-propylene (EPR) , 
ethylene-propylene-di&ne (EPDM) , 6thylene-esters acryliques 
(EMA-EEA) , les polymeres fluores, les caoutchoucs de diolefines, 

10 tels que, par exemple, les polybutadienes, les copolym&res de 
butadiene-styrene (SBR) , les caoutchoucs k base de produits de 
condensation tels que, par exemple, les caoutchoucs 
thermoplastiques polyesters et polyurethanes, les silicones, les 
caoutchoucs styreniques, styrene-butadiene-styrene (SBS) et 

15 styr6ne-isopr£ne-styrene (SIS) et autres. 

Selon 1' invention, l'enveloppe tubulaire et le bouchon-couvercle 
peuvent etre realises avec des materiaux polym&res de m§me 
composition ou avec materiaux polymeres de compositions 
20 dif f erentes . 

L'invention sera mieux comprise grace £ la description chiffree 
des figures ci-apres evoquees, ces figures n'ayant qu'un 
caractere illustratif non limitatif d' un conteneur dessicatif 
25 particulier de 1 / invention. 

■ La figure 1 est une vue en perspective du conteneur dessicatif 
en position close. 

30 ■ La figure 2 est une vue en perspective du conteneur dessicatif 
en position semi-ouverte . 

■ La figure 3 est une vue en perspective selon une coupe 
diametrale du conteneur dessicatif en position close 

35 conditionnant des produits sensibles a l'humidite. 
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La figure 4 est une coupe diamfetrale du conteneur dessicatif 
selon 1' invention, dont le bouchon-couvercle est rehausse pour 
permettre le logement d' une plus grande quantite d' agent 
dessicatif sans diminuer le volume utile destine au 
conditionnement des produits sensibles a 1' humidite . 

La figure 5 est une vue isometrique en perspective de la 
partie dite male de la charniere mecanique demontable 
solidaire de 1' enveloppe tubulaire. 

La figure 6 est une vue isometrique en perspective de la 
partie dite femelle de la charniere mecanique demontable 
solidaire du bouchon-couvercle. 

La figure 7 est une vue de dessous en perspective de la partie 
dite femelle de la charniere mecanique demontable solidaire du 
bouchon-couvercle . 

La figure 8 est une vue de dessus en perspective de la partie 
dite male de la charniere mecanique demontable solidaire de 
1' enveloppe tubulaire . 

La figure 9 est une vue en perspective selon une coupe axiale 
de la charniere mecanique montee, le bouchon-couvercle, en 
position fermee, etant rehausse pour permettre le logement 
d' une plus grande quantite d' agent dessicatif. 

La figure 10 est une vue en perspective selon une coupe, sur 
une plaque-potence solidaire de 1' enveloppe tubulaire, le 
bouchon-couvercle etant rehausse pour permettre le logement 
d'une plus grande quantite d' agent dessicatif. 



25 



WO 2005/012131 PCT7FR2004/002042 

Selon les figures 1 k 4, le conteneur dessicatif 2l etancheite 
renforcee pour le conditionnement de produits sensibles a 
l'humidite ambiante se compose : 

■ d'une enveloppe tubulaire (1) fermee a l'une de ses 
extremities par un fond (2) et ouverte a 1' autre extremite 
(3) pour permettre 1' acces de 1' enveloppe tubulaire (1) de 
conditionnement aux produits sensibles a l'humidite, 

■ d'un bouchon-couvercle (4.) , rendu solidaire de 1' enveloppe 
tubulaire (1) par une charniere mecanique demontable (5) , 

■ d'une chambre de contenance (6) destinee a recevoir 1' agent 
deshydratant, ce logement 6tant plac6 sur la face interne 
du bouchon-couvercle (4), 

Le r enforcement de 1' etancheite entre 1' enveloppe tubulaire (1) 
du conteneur dessicatif et le bouchon-couvercle (4) est obtenu • 
gr&ce £ une architecture particuliere dudit bouchon-couvercle 
(4) (selon les figures 1 a 10) . 

1/ architecture particuliere du bouchon-couvercle (4) concerne la 
creation de deux parois peripheriques concentriques, de type 
tubulaire, l'une des parois (9) 6tant dite interne, 1' autre 
paroi (10) etant dite externe. Les deux parois concentriques (9) 
et (10) creent ensemble une gorge profonde peripherique (11) , 
close par la face interne de la paroi d' extremite superieure du 
bouchon-couvercle (4) . 

Lorsque le bouchon-couvercle est en position fermee, la paroi 
peripherique (12) de 1' extremite ouverte de 1' enveloppe 
tubulaire (1) est recouverte par la gorge profonde peripherique 
(11), en errant quatre zones de contact intime, de type surface 
^ surface, assurant une etancheite renforcee entre 1' exterieur 
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et l'int6rieur du conteneur, par cette accumulation de barrieres 
etanches . 



La premiere zone de contact p6riph6rique intime de type surface 
5 a surface formant la premiere barriere d' etancheite, est etablie 
entre la face interne de la paroi externe (10) de la gorge 
peripherique (11) et la face externe de la paroi (12) de 
l'extremite ouverte de l'enveloppe tubulaire (1) de telle sorte 
que le contact intime surface a surface soit total et immediat a 
10 la fermeture du bouchon-couvercle . 

La deuxieme zone de contact peripherique intime du type surface 
a surface, formant la deuxieme barriere d' etanch6ite est creee 
entre le fond de la gorge peripherique profonde (11) et le 
15 rebord peripherique (30) de l'extremite ouverte de l'enveloppe 
tubulaire (1) . Le contact entre le fond de la gorge peripherique 
(11) et le rebord peripherique (30) de l'extremite ouverte de 
l'enveloppe tubulaire (1) est total sur la peripherie au moment 
ou s'acheve la fermeture du bouchon-couvercle (4). 

20 

Selon 1' invention en effet, le fond de la gorge peripherique 
(11) a la meme section que le rebord peripherique (30) de 
l'extremite ouverte de l'enveloppe tubulaire (1), qui le cas 
present est une section en arc de cercle en debordement lateraux 
25 par rapport a l'extremite ouverte de l'enveloppe tubulaire : 
ainsi la section du fond de gorge est absolument adaptee a la 
section du rebord peripherique (30) 

La troisieme zone de contact peripherique intime du type surface 
30 & surface, formant la troisieme barriere d' etancheite est 
etablie entre la face interne de la paroi interne (9) de la 
gorge peripherique (11) et la face interne de la paroi (12) de 
l'extremite ouverte de l'enveloppe tubulaire (1), la paroi 
interne (9) de la gorge (11) etant placee au contact de la paroi 
35 d'ext remit e superieure du bouchon-couvercle, ce contact de type 
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surface a surface etant immediat et total & la fermeture du 
bouchon-couvercle. Ainsi, la surface interne de la paroi interne 

(9) de la gorge (11) est mise en contact peripherique, sur 
pratiquement toute sa hauteur, selon le type de contact surface 

5 a surface avec la surface interne correspondante de la paroi de 
l'extremite ouverte de l'enveloppe tubulaire (1). 

Selon cette troisieme zone de contact peripherique, il est k 
remarquer que la paroi interne (9) de la gorge peripherique (11) 
10 a une hauteur un peu sup6rieure a la hauteur de la paroi externe 

(10) de la gorge peripherique (11) . 

II est egalement & remarquer que la surface interne de la paroi 
(9) de la gorge peripherique (11) est munie dans sa partie basse 
15 d'une excroissance peripherique (31) qui est engagee dans une 
gorge (32) presente sur la surface interne de la paroi de 
l'enveloppe tubulaire (1). 

La quatrieme zone de contact peripherique intime de type surface 
20 a surface, formant la quatrieme barriere d' etancheite, est creee 
par le contact entre le bord inferieur plan (20) de la paroi 
externe (10) de la gorge peripherique (11), et la platine de la 
but6e peripherique (7) de l'enveloppe tubulaire (1), ce contact 
de type surface a surface etant peripherique, imm<§diat et total 
25 a la fermeture du bouchon-couvercle . 

Selon les figures 5 a 10, la charniere m^canique (5) rigide, 
demontable qui assure le positionnement exact du bouchon- 
couvercle et son guidage jusqu'a la fermeture complete du 
30 bouchon-couvercle, se revele etre formee de deux parties, l'une 
integree a l'enveloppe tubulaire (1), 1' autre integree au 
bouchon-couvercle (4) a 6tancheite renforcee. 

La partie de la charniere (5) integree a l'enveloppe 
35 tubulaire (1) se compose de deux plaques-potences (13) situees 
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sur la face externe de l'enveloppe tubulaire (1) , en encochant 
la butee peripherique (7) . Les deux plaques-potences (13) sont 
traversees par un axe de rotation (15) dont les extr£mit6s (19) 
sont depassantes desdites plaques-potences (13) , cet axe et les 
5 extremites depassantes (19) assurant le montage et permettant le 
demontage de la partie de la charnidre (5) integree au bouchon- 
couvercle (4) . 

La partie de la charni&re (5) integree au bouchon-couvercle (4) 
10 se compose : 

■ de deux plaques-potences (17) , munies chacune d'un orifice 
(18), pouvant recevoir les extremites (19) de l'axe de 
rotation (15). Les plaques-potences (17) sont distantes l'une 

15 de 1' autre de telle sorte qu' elles encadrent les deux plaques- 

potences (13) de la partie de la charniere (5) integree a 
l'enveloppe tubulaire (1) , 

■ d'une gorge profonde (16) delimitee par les parois interne 
2 0 (10) et externe (14), cette gorge etant distincte de la gorge 

peripherique (11) d' etancheite, dont la parol interne (10) est 
commune et dans la continuity de la paroi externe (10) de la 
gorge peripherique profonde d' etancheite (11), la longueur de 
cette gorge (16) etant au plus egale a la distance existant 
25 entre les plaques-potences (13) porteuses de l'axe de rotation 

(15), ces deux plaques-potences (13) trouvant leur place dans 
les deux espaces (20) crees entre les plaques-potences (17 et 
la gorge profonde (16) . 

30 Ainsi, selon les figures 1 a 10, il apparalt que la paroi 
externe (10) de la gorge profonde peripherique (11) est rompue 
par les deux espaces (20) crees pour loger les plaques-potences 
(13), ce double espace (20) de rupture ne provoquant pas une 
perte de 1' etancheite renforcee selon 1' invention. Toutefois, la 
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paroi externe (10) de la gorge profonde (11) est souhaitablement 
continue, c'est-a-dire exempte des entailles (20). 



L' assemblage de l'enveloppe tubulaire (1) et du bouchon- 
couvercle (4) se fait par le positionnement dudit bouchon- 
couvercle sur 1' extremite ouverte (3) de l'enveloppe tubulaire 
(1) par 1' action d' une pression verticale sur ledit bouchon- 
couvercle (4). Sous 1' effort de cette pression, les deux 
extremity depassantes (19) de l'axe (15) s'engagent 
simultanement dans les orifices (18) des plaques-potences (17) 
en meme temps que l'axe (15) s' engage dans la gorge profonde 
(16) de la charni&re (5), par la deformation elastique des 
materiaux polymeres utilises pour la realisation de l'enveloppe 
tubulaire (1) et du bouchon-couvercle (4) du conteneur 
dessicatif selon 1' invention. 

L' operation d' ouverture et de fermeture du conteneur dessicatif 
selon 1' invention se fait par la mobilisation d' une seule main 
dont deux doigts enserrent l'enveloppe tubulaire, le pouce 
agissant seul et librement sur le bouchon-couvercle pour 
effectuer ouverture et fermeture. 

Exemple comparatif : 

■ Cet exemple poursuit le but de confirmer le renforcement 
de 1' etanch£it<§ du conteneur dessicatif selon 1' invention 
par rapport a un conteneur dessicatif issu de l'etat de 
la technique. 

■ Le conteneur dessicatif appartenant a l'etat de la 
technique est realise par injection-moulage d' un materiau 
polymere thermoplastique qui est du Polypropylene et 
compost : 

o d' une enveloppe tubulaire, 
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o d' un bouchon-couvercle de type femelle, 
o d'un moyen de liaison entre l'enveloppe tubulaire et 
le bouchon-couvercle qui est une lame epaisse du 
m£me polymere, cette lame epaisse faisant office de 
charniere souple, 



■ La capacite dessicative dudit conteneur est obtenu par le 
surmoulage d' une composition polymere dessicative sur la 
paroi et le fond internes de l'enveloppe tubulaire. 
La composition polym&re dessicative surmoulee 6tait 
form6e de : 

o matrice polymere : 50 % en poids de Polyethylene 
o charge dessicative dispersee dans la matrice 
polymere : 50 % en poids. 



Le conteneur dessicatif selon 1' invention est realise par 
injection-rnoulage du materiau polymere qui est du 
Polypropylene, la charge dessicative etant dans un essai 
du gel de silice et dans un autre essai des tamis 
moleculaires, en quant ite exactement identique a celle 
des charges dessicatives dispersees dans la composition 
polymere dessicative utilisee dans l'etat de la 
technique. 



Enfin, la masse des agents dessicatif s, mis en oeuvre dans l'etat 
de la technique ou dans 1' invention, est la meme dans les deux 
cas . 



Les essais mettant en oeuvre des conteneurs dessicatifs sont 
realises dans les mernes conditions environnementales, c'est-a- 
dire a une temperature controlee de 25 °C et une hygrometrie 
controlee de 80% d'humidite relative. 

Chaque conteneur dessicatif (de l'etat de la technique et de 
1' invention) est muni d' une sonde thermo-hydrometrique 
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introduite par une orifice fa<?onn6 dans le fond, et obture apres 
la mise en place de la sonde. 



Les conteneurs dessicatifs ainsi munis de leur sonde de mesure 
ont ete places dans une enceinte close soumise aux conditions de 
temperature (25°C) et d' hygrometrie (80%) pr§citees : 

■ ouverts pour s'equilibrer en temperature et hygrometrie, puis 
referm^s, 

■ au temps initial To, les temperatures et les hygrometries ont 
ete mesur^es dans chaque conteneur dessicatif soumis a 
experimentation, 

■ au temps final Ti (apres 30 secondes d' exposition) r les 
temperatures et les hygrometries ont ete mesurees dans chaque 
conteneur dessicatif soumis a experimentation. 

Les resultats trouv6s sont reunis dans le tableau ci-apres : 





Conteneur dessicatif 
selon 1'etat de la 
technique revetu 
interieurement d' une 
composition polymere 
dessicative 


Conteneur dessicatif 
sel on 1 ' invent! on 
contenant un agent 
dessicatif pulverulent 
dans la chambre (6) 


Essai 1 


Gel de silice dans la 
matrice polymere. 
A T 0 , 1' humidite relative 
est de 80%. 

A T x , 1' humidite relative 
est de 42%. 


Gel de silice 
pulverulent . 

A T 0/ 1' humidite relative 
est de 80%. 

A T lf 1' humidite relative 
est de 0%. 


Essai 2 


Tamis moleculaire dans la 
matrice polymere . 
A T 0 , 1' humidity relative 
est de 80%. 

A Ti, 1' humidity relative 
est de 39%. 


Tamis moleculaire. 

A T 0 , 1' humidite relative 

est de 80%. 

A Ti, 1' humidite relative 
est de 0%. 



II apparait bien que l'etancheite a 1' humidite est bien 
renforcee dans le conteneur dessicatif selon 1' invention. 



32 



WO 2005/012131 



PCT/FR2004/002042 



Revendications 

l.Conteneur dessicatif, a etancheite renforcee, realist en 
mater iaux polymeres thermoplastiques, pour le conditionnement 
de produits sensibles ci l'humidite ambiante, se presentant 
sous des formes fagonnees ou non, qui se compose : 

■ d'une enveloppe tubulaire (1), constituant la zone de 
conditionnement des produits, fermee a l'une de ses extremites 
par un fond (2) et ouverte a 1' autre extremite (3), 

■ d'un moyen d' obturation (4) de 1' extremite ouverte (3) de 
1' enveloppe tubulaire (1) , 

■ d'un moyen de liaison (5) place entre le moyen d' obturation 
(4) et l'enveloppe tubulaire (1), 

■ d'un moyen de conditionnement (6) d'un agent dessicatif place 
sur la face interne du moyen d' obturation (4), 

caracteris6 en ce que : 

a) une butee peripherique (7) externe de type collerette est 
creee a proximite de 1' extremite ouverte (3) de l'enveloppe 
tubulaire (1) sur laquelle vient reposer le moyen 
d' obturation (4) en position fermee, 

b) le moyen d' obturation (4) de 1' extremite ouverte (3) de 
l'enveloppe tubulaire (1) est un bouchon-couvercle coaxiale a 
l'enveloppe tubulaire (1) se composant d'une paroi 
d' extremite superieure et de deux parois peripheriques (9 et 
10) tubulaires concentriques l'une interne (9) et 1' autre 
externe (10) formant entre elles une gorge peripherique 
profonde (11) dont les parois sont distanciees l'une de 
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1' autre pour recouvrir, quand ledit moyen d' obturation est 
ferme, la paroi peripherique (12) de l'extremite ouverte (3) 
de l'enveloppe tubulaire (1) jusqu'a la butee peripherique 
(7) , et etablir un contact etanche de type surface & surface 
5 entre le fond de gorge (11) et le rebord de l'extremite 

ouverte de l'enveloppe (1) , 

c) le moyen de liaison entre l'enveloppe tubulaire (1) et le 
moyen d' obturation (4) est une charnidre mecanique (5) 
10 pref erentiellement demontable, assurant la precision de la 

f ermeture . 

2. Conteneur dessicatif selon la revendication 1, caracterise en 
ce qu'il comporte quatre zones peripheriques successives 
d' etancheite de type surface a surface constituant quatre 
barrieres successives d' etancheite creees entre l'extremite 
ouverte (3) de l'enveloppe tubulaire (1) et le bouchon- 
couvercle (4) quand ledit bouchon-couvercle est en position 
ferme e . 

3. Conteneur dessicatif selon la revendication 2, caracterise en 
ce que la premiere zone peripherique d' etancheite de type 
surface & surface est etablie entre la paroi coaxiale externe 
(10) de la gorge peripherique profonde (11) et la face externe 
de la paroi de l'extremite ouverte (3) de l'enveloppe 
tubulaire (1) . 

4. Conteneur dessicatif selon la revendication (2), caracterise 
en ce que la deuxieme zone peripherique d' etancheite de type 
surface a surface est etablie entre le fond peripherique de la 
gorge profonde (11) et le rebord peripherique (30) de 
l'extremite ouverte (3) de l'enveloppe tubulaire (1). 

5. Conteneur dessicatif selon l'une au moins des revendications 1 
35 & 4 caracterise en ce que le fond de la gorge peripherique 
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(11) a une section identique £ la section du rebord 
peripherique de 1' extremity ouverte de l'enveloppe (1). 



6. Conteneur dessicatif selon la revendication 5 caracterise en 
ce que la section est de type & angles vifs. 

7. Conteneur dessicatif selon la revendication 5 caracterise en 
ce que la section est de type en arc de cercle. 

8. Conteneur dessicatif selon 1'une au moins des revendications 1 
a 7 caracterise en ce que le rebord peripherique de 
l'extremite ouverte (3) de l'enveloppe (1) est dans le 
prolongement de ladite enveloppe (1) . 

9. Conteneur dessicatif selon 1'une au moins des revendications 1 
a 7 caracterise en ce que le rebord peripherique de 
l'extremite ouverte (3) de l'enveloppe (1) est debordant de 
ladite enveloppe (1) . 

10. Conteneur dessicatif selon 1'une au moins des revendications 
1 & 9 caracterise en ce que la distance entre les parois 
internes (9) et externe (10) de la gorge est au moins egale 
l'epaisseur de l'enveloppe tubulaire (1). 

11. Conteneur dessicatif selon la revendication 2, caracterise 
en ce que la troisieme zone peripherique d' etancheite de type 
surface a surface est etablie entre la surface interne de la 
parol coaxiale interne (9) de la gorge peripherique profonde 
(11) et la surface interne de l'extremite ouverte (3) de 
l'enveloppe tubulaire (1). 

12. Conteneur dessicatif selon la revendication 11 caracterise 
en ce que la troisieme zone peripherique d' etancheite de type 
surface a surface a une hauteur de contact allant de 
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l'extremite basse de la paroi interne (9) jusqu'au fond de la 
gorge (11) . 

13. Conteneur dessicatif selon l'une au moins des revendications 
1 a 12. caracterise en ce que la paroi peripherique interne (9) 
de la gorge (11) a une hauteur au moins 6gale et 
pref erentiellement superieure & la hauteur de la paroi externe 
de ladite gorge (11) . 

14. Conteneur dessicatif selon l'une au moins des revendications 
1 a 13 caracterise en ce que la surface interne de la paroi 
peripherique interne (9) est munie d'une excroissance 
peripherique (31) de type annulaire. 

15. Conteneur dessicatif selon la revendication 14 caracterise 
en ce que 1' excroissance peripherique (31) de type annulaire 
est engagee dans une gorge peripherique correspondante (32) 
places sur la paroi interne de l'extremite ouverte (3) de 
l'enveloppe (1). 

16. Conteneur dessicatif selon la revendication 2 , caracterise 
en ce que la quatri£me zone peripherique d' etancheite de type 
surface a surface est etablie entre le bord inferieur plan de 
la paroi externe (10) de la gorge profonde (11) et la platine 
de la butee peripherique externe (7) . 

17. Conteneur dessicatif selon l'une au moins des revendications 
1 a 16, caracterise en ce que la prpfondeur de la gorge 
peripherique profonde (11) est comprise entre 45 % et 95 % de 
l'epaisseur du bouchon-couvercle (4) mesuree sur la paroi 
peripherique externe (10) de ladite gorge. 

18. Conteneur dessicatif selon l'une au moins des revendications 
la 17, caracterise en ce que la paroi peripherique externe 
(10) de la gorge peripherique profonde (11) est continue. 
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19. Conteneur dessicatif selon l'une au moins dies revendications 
1 J 17, caracterisfe en ce que la paroi peripherique externe 
(10) de la gorge peripherique profonde (11) est rendue 
discontinue par des entailles (20) . 

20. Conteneur dessicatif selon l'une au moins des revendications 
1 ci 19, caracterise en ce que le bouchon-couvercle (4) est 
muni d'une visiere de prehension (17). 

21. Conteneur dessicatif selon l'une au moins des revendications 
1 a 20, caracterise en ce que la face interne de la paroi 
externe (10) de la gorge (11) et la face externe de la paroi 
externe de l'enveloppe tubulaire (1) sont munies d'un moyen 
d' encliquetage . 

22. Conteneur dessicatif selon l'une au moins des revendications 
1 a 21, caracterise en ce. que la charniere mecanique (5) est 
form^e de deux parties, l'une dite male integree £ l'enveloppe 
tubulaire (1), l'autre dite femelle integree au bouchon- 
couvercle (4) . 

23. Conteneur dessicatif selon la revendication 22, caracterise 
en ce que la partie de la charniere (5) dite male integree a 
l'enveloppe tubulaire (1) se compose de deux plaques-potences 
(13) reliees entre elles par un axe de rotation (15) . 

24. Conteneur dessicatif selon la revendication 23, caracterise 

4 ■ 

en ce que 1'axe de rotation (15) est prolonge au-del£ des deux 

* 

plaques-potences (13) par des extremites depassantes (19) . 

25. Conteneur dessicatif selon la revendication 22, caracterise 
en ce que la partie de la charniere (5) dite femelle, integree 
au bouchon-couvercle (4), se compose de : 
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■ deux plaques-potences (17) placees a une distance l'une 
de 1' autre telle qu'elles encadrent les plaques-potences 

(13) de la partie de la charniere (5) dite male, 

■ d'une gorge (16) destinee a recevoir l'axe de rotation 
5 (15) , delimitee par des parois interne (10) et externe 

(14) . 

26. Conteneur dessicatif selon la revendication 25, caract6ris6 
en ce que les plaques-potences (17) sont munies d' orifices 

10 (18) pour recevoir les extremites depassantes (19) de 1'axe de 

rotation (15) . ' 

27. Conteneur dessicatif selon la revendication 25, caracterise 
en ce que la gorge (16) destinee a recevoir l'axe de rotation 

15 (15) a une longueur au plus egale a la distance existant entre 

les faces internes des plaques-potences (13) . 

28. Conteneur dessicatif selon l'une au moins des revendications 
1 a 27, caracterise en ce que le moyen de conditionnement (6) 

20 d'un agent dessicatif place sur la face interne du bouchon- 

couvercle (4) est pref erentiellement de type tubulaire. 

29. Conteneur dessicatif selon l'une au moins des revendications 
1 £ 28, caracterise en ce que l'enveloppe tubulaire (1) et le 

25 bouchon-couvercle (4) sont realises l'une et 1' autre avec la 

meme composition de polymeres thermoplastiques. 

30. Conteneur dessicatif selon l'une au moins des revendications 
1 a 28, caracterise en ce que l'enveloppe tubulaire (1) et le 

30 bouchon-couvercle (4) sont realises l'une et 1' autre avec des 

compositions differentes de polymeres thermoplastiques. 

31. Conteneur dessicatif selon l'une au moins des revendications 
1 & 30, caracterise en ce que l'enveloppe tubulaire (1) et le 

35 bouchon-couvercle (4), sont realises par les methodes de la 
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plasturgie au moyen de compositions polymeres thermoplastiques 
issues du groupe constitue par les poly6thylenes (PE) , les 
polypropyl^nes (PP) , les copolymeres d' ethylene/propylene ' et 
leurs melanges, les polyamides (PA) , les polystyrenes (PS), 

5 les copolymeres d' acrylonitrile-butadiene-styrene (ABS) , les 

copolymeres de styrene-acrylonitrile (SAN) , les 

polyvinylchlorures (PVC) , les polycarbonates (PC), les 
polymethacrylate de methyl (PMMA) , les 

polyethyleneterephtalates (PET) , mis en ceuvre seuls ou en 

10 melange. 

32. Conteneur dessicatif selon la revendication 31, caracterise 
en ce que aux compositions thermoplastiques sont associes au 
moins un elastomere d' origine naturelle ou synthetique, le ou 

15 les elastomeres mis en oeuvre pouvant etre choisis 

pref erentiellement dans le groupe constitue par des 
elastomeres de type caoutchoucs naturels, caoutchouc 
synthetique, en particulier les caoutchoucs de monoolef ines, 
que sont les polymeres d' isobutylene/isoprene, ethylene- 

20 acetate de vinyle (EVA) , ethylene-propylene (EPR) , ethylene- 

propylene-diene (EPDM) , ethylene-esters acryliques (EMA-EEA) , 
les polymeres fluores, les caoutchoucs de diolefines, que sont 
les polybutadienes, les copolymeres de butadiene-styrene 
(SBR) , les caoutchoucs a base de produits de condensation que 

25 sont les caoutchoucs thermoplastiques polyesters et 

polyurethanes, les silicones, les caoutchoucs styr6niques 
styrene-butadiene-styr&ne ( SBS ) et styr&ne-isoprene-styrene 
(SIS) . 

30 33. Conteneur dessicatif selon l'une au moins des revendications 
1 a 32, caracterise en ce que 1' agent dessicatif est sous une 
forme pulverulente . 

34. Conteneur dessicatif selon l'une au moins des revendications 
35 la 33, caracterise en ce que 1' agent dessicatif est choisi 
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dans le groupe constitue par les gels de silice, les tamis 
moleculaires . 

35. Utilisation du conteneur dessicatif selon les revendications 
1 a 34 au conditionnement de produits sensibles a l'humidite 
ambiante. 
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